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@ Verfahren zum VerkJeben von Erzeugnissen aus Papier, Follen usw., Insbesondere von Beschriftungsblattern. 



@ Die Erflndung betrifft ein Verfahren zum Verkleben von 
Erzeugnissen aus Papier, Follen usw. t insbesondere zum 
Verkleben von Beschriftungsblattern (12'), wle Einblattbrie- 
fen (12), sogenannten Mallern. Bei derartigen Erzeugnissen 
muBte bisher zwecks Verklebung zu einem geschlossenen 
Umschlag an bestimmten vorgegebenen Stellen, vorzugs- 
weise an Randzonen (1 t 2 F 3; 4, 5, 6; 4% ein Klebstoff aufge- 
bracht und getrocknet werden. Belm Durchgang durch el- 
nen elektrostatischen Koplerer odor Laserdrucker bestand 
der Nachtell, daS infolge der dabel auftretenden Hitzeeln- 
wirkung die aus thermoplastischem Kunststoff bestehende 
Klebermasse aktiviert wurde und innerhalb der Kopier- 
oder Druckmaschlne zu Beschadlgungen oder Sterungen 
fuhrte. 

DIeser Nachtell wird mit dem erfindungsgemaBen Ver- 
fahren dadurch vermieden, daB die Klebestellen (1, 2, 3; 4, 
5, 6; 4') mittels elektrostatischer Ladungsbilder erzeugt wer- 
den und daB das Klebemittel eine belm elektrostatischen 
Kopieren, Laserdrucken oder dgl. verwendete pulverfdrml- 
ge Tonermasse 1st. 
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Verfahren zum Verkl eben von Erzeucmissen aus Papier, Folien 
usw " insbesondere von Beschrlf tungsbiattem . 



Die Erfindung betrif ft ein Verfahren zum Verkleben von Er- 
zeugnissen aus Papier, Folien usw., insbesondere von 
Beschriftungsbiattern, wie beispielsweise Einblattbriefen, 
bei dem ein Klebemittel auf vorbestimmte Klebestellen 
des zum Kopieren, Bedrucfeen usw. vorgesehenen Erzeugnisses 
aufgetragen, danach fixiert und wieder aktiviert und damit 
In einen klebefMhigen Zustand uberftihrt wird und an- 
schlieBend die zu verklebenden Stellen des Erzeugnisses 
zusammengeklebt werden. 

Bei einem bekannten Verfahren werden zum Verkleben von 
Papier, beispielsweise Tttten, Brief umschlHgen , insbesondere 
aber von Einblattbriefen, sogenannte Mailer, handelsiibliche 
Klebstoffe verwendet. Hierbei wird der Klebstoff an den 
zu klebenden Stellen punkt-, linien- oder f lachenfSrmig 
in dttnner Schicht aufgetragen und steht an dem zu klebenden 
Erzeugnis, wie einem Einblattbrief , als trocken aufge- 
tragende Klebemasse fur das Schliefien des Briefes zur Ver- 
fugung. HierfUr werden an sich bekannte Kaltklebstof f e , 
aber auch HeiBkleber, Heiflsiegelleime oder andere bekannte 
Kleber verwendet. urn den beispielsweise auf bestimmte 
klebende Abschnitte eines Papieres, einer Tate oder eines 
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Brief umschlages bzw. eines Einblattbrief es auf getragenen 
und trockenen Leim fiir den eigent lichen Verklebungsvorgang 
beim SchlieBen zu aktivieren, miissen, wenn der Kleber ein 
Kaltklebstoff ist, die betreffenden Rander des zu ver- 
schlieBenden Gegenstandes r wie eines Einblattbrief es , 
befeuchtet werden, so daB nach Erweichen des Klebers durch 
Auf einanderlage der zu verklebenden Telle, beispielsweise 
der Rander eines Mailers, dieser verschlossen werden kann. 

Bex Verwendung von HeiBklebern oder dgl. erfolgt die Ver- 
klebung durch Warmeeinwirkung, durch welche der fein aufge- 
tragene und trockene HeiBklebstof f fiir den Zusammenklebvor- 
gang aktiviert, d.h. in einen plastischen Klebezustand iiber- 
fiihrt wird. Im allgemeinen bestehen solche HeiBkleber aus 
thermoplastischen Massen, die unter Einwirkung von Hitze 
plastif iziert werden, wodurch ihre Klebwirkung wieder 
aktiviert wird . 

In. der modernen Btirotechnik sind fiir solche Verklebevorgange 
fur Papiere, insbesondere Brief e, Kuvertiermaschinen iiblich . 

In jedem Falle dieser bekannten Verleimungsart wird der 
Leim, also HeiB- oder Kaltleim oder dgl., in einem ge- 
sonderten Arbeitsvorgang auf die zu verklebenden Stellen 
aufgebracht. Dieser Arbeitsvorgang ist an sich aufwendig 
und erfordert gesonderte maschinelle Einrichtungen , und zwar 
insbesondere auch deshalb, well der Leim in der Regel auf 
einzelne, ortlich genau begrenzte Stellen des zu ver- 
klebenden Erzeugnisses aufgetragen und anschlieBend getrock- 
net werden muB. Diese Arbeitsgange miissen schnell und 
rationell erfolgen; im allgemeinen wird das einwandfreie 
Auftragen des Leimes sowie das anschlieBende Trocknen seit 
langem auf besonderen maschinellen Einrichtungen, z.B. 
auf Klebestationen vorgenommen. Dort wird der anfangs 
flussige bzw* in plastischem Zustand aufgetragene Leim 
unmittelbar nach seinem Auftrag getrocknet. Bei HeiBleimen, 
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die aus einer plastischen Masse bestehen, mufl zudem die 
plastische Leimmasse zunachst durch Vorerhitzen in einen 
fiir den Auftrag geeigneten plastischen Zustand iiberfuhrt 
werden, ehe der dann plastisch gewordene Leim punkt-, linien- 
oder f lachenformig auf bestiramte Stellen des meist in 
elektronischen Beschrif tungs- oder Druckmaschinen weiter 
zu verarbeitenden Materials aufgebracht werden kann. In 
alien Fallen ist das Ergebnis dieser vorbereitenden Arbeits- 
vorgange ein Brief, Vordruck Oder sonstiges Erzeugnis , das 
anschlieBend auf modernen elektronischen Beschrif tungs- 
oder Kopiermaschinen, beispielsweise Laserdruckern , im Wege 
der Elektrofotograf ie ausgedruckt wird. 

Dieses Ausdrucken oder Kopieren geschieht auf elektro- 
statischem Wege, wobei auf das auszudruckende und an- 
schlieBend zu einem geschlossenen Umschlag, beispielsweise 
Mailer, zu verklebende Papier pulverf ormiges Tonermaterial 
aufgebracht wird, das wShrend und nach dem Aufbringen einer 
Hitzeeinwirkung bis zu 200f und hfiher urtterliegen kann und damit 
auf dem Kqpier- oder Druckblatt fest gebunden wird. 

Dieser beim Kopier- bzw. Druckvorgang , insbesondere mittels 
Laserdruckern, notwendige Erhitzungsvorgang hat jedoch den 
Nachteil, dali die zuvor auf das zu kopierende oder zu 
beschrif tende Blatt an genau def inierten Klebestellen 
linien-, punkt- oder streif enformig aufgebrachte thermo- 
plastische Leimmaterial erweicht bzw. plastif iziert , 
also klebrig gemacht wird . Dies hat den Nachteil, dafi 
die Leimschicht bereits wahrend des Druck- bzw. Kopier- 
Durchganges, z. B. auf der Tonerwalze der Kopiermaschine 
oder des Laserdruckers , Klebewirkung entfaltet. 
Hierdurch kommt es zu sehr unerwiinsch ten Klebeerscheinungen 
im Drucker oder in der Kopiermaschine, z.B„ an der Toner- 
walze selbst oder einem dieser nachgeordneten 
Maschinenteil , wobei 
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die unerwUnschte Abgabe von plastif izierter Klebemasse an 
die Tonerwalze sogar zu ihrer Zerst5rung ftthren kann. Urn 
diese Nachteile zu vermeiden, hat man schon versucht, 
Leime Oder andere Stoffe zu entwickeln, die diese Nachteile 
nicht haben bzw. entsprechende maschinelle oder konstruk- 
tive Vorkehrungen an den Kopier- und Laser druckmaschinen 
vorzusehen. 

Der. Erf indung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren 
der eingangs erwahnten -Art so auszubilden, daB der Kleber in einfacher 
Weise, insbesondere zusammen mit einera Kopier- oder 
Druckvorgang auf elektrofotograf ischem Wege auf das 
Erzeugnis auf gebracht werden kann und bei dem unerwtinschte 
Beeintr&chtigung des Kopier- oder Druckvorganges durch 
vorzeitiges Aktivieren der Klebemasse vermieden sind. 

Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren der eingangs er- 
wShnten Art dadurch gel5s*, daB die Klebestellen mittels 
elektrostatischer Ladungsbilder erzeugt werden und daB 
Klebemittel eine beim elektrostatischen Kopieren, Laser- 
drucken oder dgl. verwendete pulverformige Tonermasse ist. 

Vorteilhaft werden die elektrostatisch aufbringbaren Klebe- 
stellen des Erzeugnisses elektronisch, beispielsweise 
computergesteuert, auf das Erzeugnis auf gebracht. Dies 
ermSglicht es, zusammen mit der ttbrigen, dem Erzeugnis 
auf zugebenden Inf ormationen , beispielsweise Beschrif tung, 
Bilder usw. , auch die Klebestellen mit demselben Arbeits- 
vorgang in datengtinstiger Weise einzugeben. 

Eine besonders einfache Verfahrensweise ergibt sich, wenn 
das Aufbringen der Tonermasse auf die zur Verklebung des 
Erzeugnisses vorgesehenen Klebestellen wShrend des Kopier- 
bzw. Laserdruckvorganges erfolgt, wobei die an die Klebe- 
stellen aufgebrachte Tonermasse zusammen mit der ubrigen, 
die Information elektrostatisch vibertragenden Tonermasse 
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fixiert wird. 



Bei dem erf indungsgemSBen Verfahren wird somit in wirtschaft- 
licher Weise die Klebemasse nicht in einem getrennten 
Arbeitsvorgang aufgetragen, sondern beispielsweise beim 
Kopieren oder Elektrofotograf ieren (Laserdrucken) unmittel- 
bar mit der zu vervielfSltigenden Information aufgebracht. 
Da das Klebemittel vorzugsweise aus derselben Tonermasse 
besteht, mit der auch der Informationsauf trag beim Kopieren 
Oder Laserdrucken auf das Erzeugnis aufgebracht wird, 
bedarf es keiner gesonderten Pixierung des Klebemittels 
mehr, da dieser Fixiervorgang in einem Durchgang und auf 
demselben GerMt erfolgen kann. 

Das erfindungsgemSBe Verfahren hat dariiber hinaus den Vorteil, 
daB die Klebestellen nunmehr zusammen mit der sonstigen 
Information auf elektronischem Wege eingespeichert werden 
kSnnen. Da die Auf bringung . auf elektrostatischem Wege 
durch pulverfarmige Tonermasse erfolgt, lassen sich einzelne 
linien-, punktfOrmige oder in sonstiger Geometrie ausge- 
bildete Klebestellen an beliebigen Stellen und in beliebiger 
geometrischer Form an den zu vervielfSltigenden Erzeugnissen 
anbr ingen . 

SchlieBlich hat das erf indungsgemHBe Verfahren den groBen 
Vorteil, daB die eingangs erwMhnten StSrungen infolge vor- 
zeitiger Aktivierung des Klebemittels entfallen. 

Es ist vorteilhaft, das Verfahren so durchzuf tihren, daB die 
Aktivierung der Klebestellen, also die zur Klebef Mhigkeit 
notwendlge Plastif izierung der Tonermasse nach dem eigent- 
lichen Kopier- oder Druckvorgang vorgenommen wird. Die 
Plastifizierung der Tonermasse kann vorzugsweise durch 
WMrmestrahlung, insbesondere durch Mikrcwellen, erfolgen. 
Es ist aber auch moglich, die Plastifizierung der zur 
Verklebung vorgesehenen Tonermasse durch Einwirkung von 
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I,5sungsmitteln r wie Wasser, Weichmacher, Gase, DSmpfe usw., 
vorzunehmen. Je nach Beschaffenheit des Erzeugnisses r 
.der Papier starke, dessen Zusammensetzung usw. , kann es 
zweckmSBig sein, dem Toner zur Erzielung einer verstarkten 
Klebewirkung zusatzlich klebeverstarkende Substanzen, 
wle beispielsweise thermoplastisches Kunststof fpulver , 
z. B. Polyviny lace tat, zuzusetzen. 

Das erf indungsgemaBe Verfahren kann auch zum Verkleben. von 
Einzelbiattern, wie sie bei Einzel- Oder Endlossatzen 
iiblich sind r eingesetzt werden* Weiter kann das erf indungs- 
gemaBe Verfahren zum Verkleben von Einzelbiattern zu 
Heften,. BlGcken usw. angewandt werden* Hierbei ist es ledig- 
lich erf order lich, auf die einzelnen Blatter die zum Ver- 
kleben dieser Blatter notwendigen Klebestellen in den 
Rand- oder Kantenbereichen der Blatter mit Toner zu belegen. 

Die Erfindung wird nachstehend an zwel Ausftihrungsbeispielen 
naher eriautert. 

Fig. 1 zeigt in schematischer Darstellung einen in der er- 
f indungsgemaBen Weise mit Klebemasse belegten Einzelblatt- 
br ief ? 

Fig. 2 zeigt schematised Einzelbiatter, die in ihren Randbe- 
reichen in erf indungsgemaBer Weise mit Klebemittel versehen 
sind und zu einem Heft zusammengef tigt werden. 

Der in Fig. 1 schematisch dargestellte Einzelbrief 12, soge- 
nannter Mailer, besteht aus einem einzelnen Blatt Papier 12, 
dessen RSnder durch eine Perforation 8 gegeniiber dem 
eigentlichen Brief blatt getrennt sind. Die Beschriftung 
und/oder sonstige, beispielsweise bildliche, Inf ormationen 
werden auf das eigentliche Brief blatt, beispielsweise auf 
elektrofotografischem Wege mittels Laserdruckers , von einer 
Vordruckstation (Formularvordruck) bzw. einem Laserstrahl 
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(Daten) elektrostatisch tibertragen. Das zu bedruckende 
Papier wird an eine Trommel her angeftihrt, um das sich aus 
einzelnen Tonerpartikeln entsprechend des Ladungsbildes 
ergebenden Tonerbildes zu tibernehmen. In einer nachge- 
schalteten Station wird das so iibertragene Tonerbild durch 
Einbrennen fixiert. Diese Technik ist.an sich bekannt und 
kann beispielsweise aus der Koinbination von Lasertechnik 
und Elektrofotograf ie bestehen^In der Zeichnung ist die 
auf diese Weise auf den Mailer /dufgebrachte Information 
in Form einer Beschriftung mit 7 bezeichnet. 

Bei den bekannten Verfahren mufiten die mi^ 1 ., 2, 3 bzw. 4, 
5, 6 bezeichneten Randbereiche des Mailers/ auBerhalb der 
Umfangsperf oration 8 in einem besonderen Verf ahrensschritt 
vor dem Bedrucken mit f ltissigem oder thermoplastischem 
Klebstoff versehen werden. Dies geschah in der Kegel in einer 
dem eigentlichen Drucker vorgeschalteten Papierklebeein- 
richtiing oder -station. Inidieser Station wurde auch der 
Klebstoff getrocknet, um zu verhindern, daB beim Kopier- 
bzw. Laserdruckvorgang etwa noch weiches Klebematerial 
zu StQrungen fOhrt. 

Um nxin zu verhindern, daB wShrend des elektrostatischen Auf- 
tragens des Toners und seiner Fixierung infolge der dabei 
entstehenden Hitze ein unerwvinschtes und zu Storungen 
ftihrendes Plastif izieren <Aktivieren) des Klebstoffes auf- 
trit "t, wird erf indungsgemSB vorzugsweise beim Durchlauf des 
Mailers durch den Kopierer bzw. Laserdrucker , also zusammen 
mit der Information 7, der Klebstoff in die vorgesehenen 
Randbereiche 1, 2, 3 bzw. 4, 5, 6 als derselbe Toner aufge- 
bracht, der auch zur tlbertragung der Information 7 ver- 
wendet wird. Hierzu braucht lediglich der als Vorlage 
dienende Vordruck ftir den Kopier- bzw. Laserdruckvorgang in 
den genannten Randbereichen 1 bis 6 entsprechend gekenn- 
zeichnet zu werden. Die Kennzeichnungsstellen 1, 2, 3 
bzw. 4, 5, 6, die Klebestellen durch Aufbringen des Toners 



bilden, kdnnen dabei auf elektronischem Wege zusammen mit 
der Information 7 In einfacher Weise eingegeben we r den. 

WIe erwShnt, kann das erf indungsgemSB vorgesehene Klebe- 
material in Form des fiir die Belichtung beim Kopieren bzw. 
Laserdrucken verwendeten Farbpulvers (Toner) zj^ammen mit: 
der eigent lichen Beschrif tung 7 auf den Mailer /avf gebracht 
werden. Anstelle der im Randbereich vorgesehenen Klebe- 
stellen 1, 2, 3 bzw* 4, 5, 6 kdnnen demgemafi zusammen mit. 
der Information 7 an beliebigen anderen Stellen Tonermassen 
auf den Mailer Oder ein anderes, fiir den Druck bestimmtes 
Erzeugnis auf gebracht werden, ohne dafi es hierzu kompli- 
zierter und teurer Einstelleinrichtungen in der tfblichen 
Pap ierklebeeinrich tung bedarf . Das in der beschriebenen 
Weise aufgebrachte Tonermaterial als Klebemittel wird beim 
weiteren Kopier- bzw. Laserdruckvorgang ebenso wie der 
Toner fiir die Information 7 unter Anwendung von Hitze fixiert. 
Das so fertiggestellte VeryielfSltigungs- Oder Drucker zeugnis , 
das beispielsweise im Endlosverfahren hergestellt werden 
kann, kann dann in an sich bekannter Weise in einer Kuver- 
tier station auf genaues Format nachbearbeitet werden. Hierzu 
werden die EDV-beschrif teten Endlosbahnen einem Nachbear- 
beiteger&t zugeftihrt, das die Trennung in Einzel-Mailer 
vornimmtr indem die IMngs der Papierbahn vorhandenen Fiihrungs- 
lochrSnder entfernt werden und der Mailer selbst Icings 
der Falzlinie 9 zusammengelegt wird. AnschlieBend werden 
die mit dem Tonermaterial als Klebematerial versehenen Klebe- 
zonen 1 , 2 r 3 bzw. 4, 5, 6 unter leichtem Druck und unter 
Anwendung von Hitze versiegelt. Hierbei werden die mit dem 
Tonerklebematerial versehenen Stellen des Mailers/gezielt 
einer zur Versiegelung ausreichenden WSxmeeinwirkung ausge- 
setzt. Die ErwMrmung bzw* Erhitzung dient zum Plastif izieren, 
also zum Erweichen des vorfixierten Tonermaterial s im 
Bereich der vorgesehenen genau begrenzten Leimzonen. Durch 
die Erhitzung wird das f ixierte Tonermaterial weich und klebrig. 
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der art, daB durch leichtes AufeinanderdrUcken der beiden 
Teile des Mailers eine feste und sichere Klebeverbindung 
im Randbereich 1 . bis 3 und 4 bis 6 des Mailers entsteht. 
In einer anschlieflenden KCLhlstrecke kann eine etwa noch 
weiche Klebung dieses Randbereiches ausgehSrtet werden. Das 
Ergebnis ist ein allseits fest verschlossener Mailer, der 
nur vom Empf&nger durch Abtrennen der mit Perforation 8 
versehenen und zusammengeklebten Randzonen 1,4,* 3,6 ge- 

6ffnet werden kann. 

Der in Fig. 1 dargestellte erf indungsgemaB ausgebildete Ein- 
blattbrief/besteht in bekannter Weise aus einem zusammen- 
legbaren zum elektrostatischen Bedrucken mit Lasern oder 
elektrischen Kopieren geeigneten Papier, Folie oder dgl.; 
er ist an den vorbestimmten Stellen derart mit Klebstoff in 
Streifen- oder Punktform versehen, daB er mindestens einen 
allseits verschlieBbaren Abschnitt aufweist, wobei vorzugs- 
veise dleser Abschnitt das % gesamte durch eine Perforation 
8 gegenttber den Randzonen 1 bis 6 abgesetzte Informations- 
blatt umfaBt. Er ist weiter dadurch gekennzeichnet, daB der 
Klebstoff aus einer zum elektrostatischen Kopieren oder 
zum Laserdrucken geeigneten Tonermasse besteht. 

Die Fig. 2 zeigt schematisch EinzelblMtter/eines Heftes, 
wobei die einzelnen BIStter/mit Beschriftung 10 versehen 
sein kSnnen. Die Beschriftung 10 wird elektronisch, beispiels- 
weise mittels Computer gesteuert, aufgebracht. Ebenfalls 
mittels Computer auf jedes einzelne Blatt aufgebracht 
kSnnen die Klebestellen 4' werden, die ISngs eines Randbe- 
reiches angeordnet sind. Nach dem Beschriften und Aufbringen 
der Klebestellen 4* der einzelnen Blatter/ auf elektrosta- 
tisch arbeitenden Vervielf Sltigungsmaschinen lassen sich 
diese dann in einfacher Weise zu einem Heft zusammenkleben . 
Hierzu ist es lediglich notwendig, die aufgebrachte Toner- 
Klebemasse 4 • insbesondere durch Einwirkung von WMrme zu 
aktivieren, also plastisch zu machen, und die einzelnen Biatte^unter 
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geeignetem Druck zu dem Heft; zusarnmenzupressen. Mit 1 1 1st: eine Perfo- 
rierung bzw* Uutung bezeichnet. 

Auf dieselbe Weise las sen sich Einzel- oder EndlossMtze und 
we it ere vielseitige Zusammenklebungen von Papier- Oder 
Folienerzeugnissen erreichen. 

Das erf indungsgemM.Be Verfahren macht das bisher notwendige 
gesonderte Aufbringen einer Klebemasse auf das Druckerzeug- 
nis, insbesondere einen Mailer, entbehrlich. Damit entfSllt 
nicht nur dieser bisher erf orderliche Arbeitsgang mit den 
dazugehSrigen VorbereitungsmaBnahmen und derjenigen, die 
zur ErhMrtung des aufgebrachten handel sub lichen Klebstoffes 
bisher erforderlich war en. Es entf alien auch die bisher not*- 
wendigen mas chine lien Einrichtungen einer solchen dem eigent- 
lichen Kopiergerat bzw. Drucker vorgeschaltenten Klebeein- 
richtung oder Klebest at ion . 

GemSB der Erfindung kann nun in sehr rat lonelier Weise ohne 
vorherige Behandlung des Papiers mit Klebemasse vorzugsweise 
zugleich mit dem Toner, der die Informationen iibertrHgt, 
auch der die eigentliche Klebemasse bildende Toner in einem 
einzigen Durchgang aufgebracht werden. Dies ergibt nicht 
nur eine auBerst rationelle Fertigung; es werden mit diesem 
Verfahren auch die bisher unvermeidlichen Nachteile ver- 
mieden, die infolge der unerwiinschten vorzeitigen Aktivierung 
des aufgebrachten Klebstoffes wahrend des Kopierens oder 
Laserbedruckens innerhalb der Kopier- oder Druckeinrichtung 
eintraten. Das Aufbringen des Toners als Klebemasse laBt 
sich elektronisch vorgeben, so daB der Toner auf genau defi- 
nierten Stellen eines Mailers oder elnes sonstigen Druck- 
er zeugnisses aufgebracht werden kann. Es ist damit sicherge- 
stellt, daB beim Kopieren oder Bedrucken diese Klebestellen 
immer wieder bei jedem einzelnen Kopiervorgang an gleicher 
Stelle gleich viel Tonerklebmasse erhalten. 
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Nach dem Durchlauf des kopierten oder lasergedruckten Papier- 
erzeugnisses 1st es an den vorgegebenen Stellen mit Toner- 
material beschichtet und genau wie die tibrige Schrift oder 
bildliche ttbertragung fixiert und erkaltet. Da die aus 
Toner bestehende Klebeschicht Sufierst dtinn ist, unterscheiden 
sich diese Klebezonen nicht von den tibrigen Inf ormationen 
eines Blattes. Der aufgetragene Toner als Klebemasse ist 
ebenso, wie die eigentliche Information, unempf indlich 
gegen Feuchtigkeits- oder warmeeinf luB , so daB auch noch 
nach langerer Lagerungszeit Nachteile fiir eine spStere Akti- 
vierung des Klebetoners nicht zu befiirchten sind. Die 
eigentliche Aktiviemng des Toners im Bereich der Klebe- 
zonen kann also entweder unmittelbar sofort in einem 
kontinuier lichen Durchgang durch Erhitzung erfolgen. Es 
ist aber auch denkbar, daB das Zusammenkleben des bereits 
mit Informationen bedruckten Materials erst spSter zu einem 
beliebigen Zeitpunkt erfolgt. 

Ein weiterer Vorteil liegt'darin, daB die Erweichung, also 
die Aktivierung des Tonerklebstof fes in Oblicher Weise und 
durch tibliche Erhitzungsmittel , insbesondere aber durch 
Hochfrequenzerhltzung mittels Mikrowellen geschehen kann. 
Hierdurch ist es moglich, genau die begrenzten Klebezonen 
auf die gewtinschte Erweichungs temper atur zu bringen, die zum 
Zusammenkleben erforderlich sind. 

Mit dem erfindungsgemSBen Verfahren lassen sich auch einzelne 
BlMtter - anstatt wie bisher durch mechanische Telle wie 
Heftklammern, durchdrUckbaren Prof ilrSndern usw. - zusammen- 
heften. Hierzu ist es lediglich notwendig, beispielsweise 
in der linken oberen Ecke des zu beschrif tenden oder zu be- 
druckenden Blattes auf elektrostatischem Wege Tonermasse 
aufzubringen und diese zu fixieren. Das Zusammenkleben kann 
dann nach Beschriften des Blattes in einer einfachen Erhitzung- 
station erfolgen. Diese Erhitzungsstation kann als ein 
kleines handliches Burogerat ausgebildet sein, beispielsweise 
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indem eine Inf rarot-Heizung oder Mikrowellen zur Aktivierung 
der Klebestellen im GerSfc angeordnet sind. 
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Anspriiche 



1. Verfahren zum Verkleben von Erzeugnissen aus Papier, 

Folien usw. , insbesondere von BeschriftungsblMttern (12') 
wie beispielsweise Einblattbrief en (12) .bei^dem *ein Klebe- 



Bedrucken usw. vorgesehenen Erzeugnisses aufgetragen, 
danach fixiert und wieder aktiviert und damit in 
einen klebefahigen Zustand Oberfiihrt wird und an- 
schlieBend die zu verklebenden Stellen (1 9 2,3;4,5, 6;4 f )des 
des Erzeugnisses zusammengeklebt werden. 

dadurch gekennzeichnet ,dafi die Klebestellen (1 ,2,3*4, 5,6;4' ) mittels 
elektrostatischer Ladungsbilder erzeugt werden und daB 
das Klebemittel eine beim elektrostatischen Kopieren, 
Laserdrucken oder dgl. verwendete pulverf ormige Toner- 
masse ist. 

2 . Verfahren nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, daB die elektrostatisch aufzu- 
bringenden Klebestellen (1 ,2,3;4,5,6;4 f Jelektronisch, beispielsweise 
computergesteuert, aufgebracht werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, daB das Aufbringen von Toner- 
masse auf die zur Verklebung des Erzeugnisses vorge- 
sehenen Stellen (1,2*3;4,5,6;4') wahrend eines Kopier-bzw.I.aserdruck- 
vorganges erfolgt und daB die an den Klebestellen (1 ,2,3,-4,5,6; 
4'} aufgebrachte Tonermasse zusammen mit der fur die zu iiber- 
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tragende Information verwendete Tonermasse fixiert 
wird* 

4. Verfahren nach elnem der Anspriiche 1 bis 3, 

dadurch gekennzeichnet , daB die zur Klebef Shigkeit 
notwendige Plastif izierung der Tonermasse nach dem 
Kopier- Oder Druckvorgang vorgenommen wird. 



5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis A, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Plastif izierung der 
zur Verklebung vorgesehenen Tonermasse durch W&rme- 
strahlung, beispielsweise durch Mikrowellen, 
erfolgt. 

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die zur Verklebung vorge- 
sehene Tonermasse durch Einwirkung von Losungsmltteln, 
wie Wasser, Weichmacher , Gase, Dampfe usw. , erfolgt, 

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB dem Toner zur Erzielung 
einer verst&rkten Klebewirkung zusatzlich klebever- 
stSrkende Substanzen, beispielsweise thermoplastisches 
Kunststoffpulver , z. B. Polyvinylacetat, zugesetzt 
wer den * 



8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, daB zum Verkleben von Einzel- 
blMttern (12') die zu verklebenden Rand- bzw. Kantenbereiche ) 
der Blatter (12 f ) mit Toner belegt warden. 



9. Einblattbrief , bestehend aus einem zusammenlegbaren , 
zum elektrostatischen Bedrucken mit Laserdrucker oder 
zum elektrostatischen Kopieren geeigneten Papier-, 
Folienblatt/oder dgl*, das an vorbestimmten Klebe- 
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(1,2,3;4,5,6;4 f ) 
ste lien/ der art mit Klebestoff in Form von Streifen, 
Punkten oder dgl. versehen ist, daB der Einblattbrief 
mindestens einen allseits verschlieBbaren Abschnitt 
aufweist, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Klebestoff aus einer 
zum elektrostatischen Kopieren oder zum Laserdrucken 
geeigneten Tonermasse besteht. 

10. Heft, Block, Mehrblattsatz oder dgl., bestehend aus 
mehreren miteinander durch Klebestellen (4£Jverbundenen 



EinzelblSttern i denen die Klebestellen (4*) vornehmlich 
in Randbereichen vorgesehen sind, 

dadurch gekennzeichnet , daB der Klebestoff aus einer 
zum elektrostatischen Kopieren oder zum Laserdrucken 
geeignete Tonermasse besteht. 
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